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18UY0371-3/Dikis Makinesi Operatorii (Deri/Kiirk Hazir Giyim) Yayin Tarihi:26/09/2018 Rev. No:00
(Seviye 3)
ONSOZ
Dikis Makinesi Operatorii(Deri/Kiirk Hazir Giyim) (Seviye 3) Ulusal Yeterliligi 19/10/2015
tarihli ve 29507 sayili Resmi Gazete’de yayimlanan Ulusal Meslek Standartlarinin ve Ulusal
Yeterliliklerin Hazirlanmas1 Hakkinda Yonetmelik ve 27/11/2007 tarihli ve 26713 sayili
Resmi Gazete’de yayimlanan Mesleki Yeterlilik Kurumu Sektoér Komitelerinin Kurulus,
Gorev, Calisma Usul ve Esaslari Hakkinda Yonetmelik hiikiimlerine gére MYK’nin
gorevlendirdigi Istanbul Deri ve Deri Mamulleri Ihracatcilar1 Birligi (IDMIB) tarafindan
hazirlanmis, sektordeki ilgili kurum ve kuruluslarin goriisleri alinarak degerlendirilmis ve
MYK Tekstil, Hazir Giyim, Deri Sektor Komitesi tarafindan incelendikten sonra MYK

Y o6netim Kurulunca onaylanmaistir.

Mesleki Yeterlilik Kurumu
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18UY0371-3/Dikis Makinesi Operatérii (Deri/Kiirk Hazir Giyim) Yayin Tarihi:26/09/2018 Rev. No:00
(Seviye 3)
GIRIS
Ulusal yeterliligin hazirlanmasinda, sektoér komitelerinde incelenmesinde ve MYK Yonetim
Kurulu tarafindan onaylanarak yiiriirliige konulmasinda temel Oolgiitler Ulusal Meslek

Standartlarinin ve Ulusal Yeterliliklerin Hazirlanmasi1 Hakkinda Y6netmelik’te belirlenmistir.
Ulusal yeterlilikler i¢in temel dlgiitler asagidaki sekilde tanimlanmaistir:

a) Ulusal yeterlilikler, ulusal meslek standartlar1 veya uluslararasi standartlara dayali olarak
olusturulur.

b) Ulusal yeterlilikler katilimci bir anlayisla hazirlanir ve ilgili taraflarin goriis ve katkisi
alinir.

c) Ulusal yeterlilikler, mesleki alana iliskin is sagligi ve giivenligi, ¢cevre ve kalite ile ilgili
hususlar1 kapsar.

d) Ulusal yeterlilikler kullanicilar tarafindan anlasilacak sekilde yazilir.

e) Ulusal yeterlilikler hayat boyu 6grenme ilkesi ¢ergevesinde bireyin kendini gelistirmesini
ve meslekte ilerlemesini tesvik eder.

f) Ulusal yeterlilikler acik veya gizli higbir ayrimcilik unsuru igermez.

g) Ulusal yeterlilikler, bireyin bilgi, beceri ve yetkinliginin kalite giivencesi dahilinde

Olclilmesini temin eden unsurlari igerir.
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18UY0371-3/Dikis Makinesi Operatérii (Deri/Kiirk Hazir Giyim) Yayin Tarihi:26/09/2018 Rev. No:00
(Seviye 3)

18UY0371-3/DIKIS MAKINESI OPERATORU (DERI/KURK HAZIR GIYIM) ULUSAL

YETERLILiGi
1 | YETERLILIGIN ADI Dikis Makinesi Operatérii (Deri/Kiirk Hazir Giyim)
2 | REFERANS KODU 18UY0371-3
3 |SEVIYE 3
4 lSJILNlilit):lI?IgIRIﬁ\iLDAKi YERI ISCO 08: 8153
5 | TOR -
6 | KREDI DEGERI -
A)YAYIN TARIHi 26/09/2018
7 | B)REVIZYON NO 00

C)REVIZYON TARiHi -

Bu yeterlilik Dikis Makinesi Operatorii (Deri/Kiirk Hazir

Giyim) (Seviye 3) mesleginin nitelikli kisiler tarafindan

yiriitiilmesi ve ¢alismalarda kalitenin artirilmasi igin;

- Adaylarin sahip olmasi gereken nitelikleri, bilgi,

8 | AMAC beceri ve yetkinlikleri tanimlamak,

- Adaylarim, gegerli ve giivenilir bir belge ile mesleki
yeterliligini kanitlamasina olanak vermek,

Egitim sistemine, sinav ve belgelendirme kuruluslarina

referans ve kaynak olusturmak amaciyla hazirlanmistir.

9 | YETERLILIGE KAYNAK TESKIiL EDEN MESLEK STANDART (LAR)I

17UMS060-3 Dikis Makinesi Operatorii (Deri/Kiirk Hazir Giyim) (Seviye 3) Ulusal Meslek Standardi

10 | YETERLILIiK SINAVINA GiRiS SART (LAR)I

11 | YETERLILIGIN YAPISI

11-a) Zorunlu Birimler

18UY0371-3/Al: Is Saghgi ve Giivenligi, Cevre Koruma, Kalite ve Is Organizasyonu

11-b) Se¢meli Birimler

18UY0371-3/B1: Diiz Dikis Makinesinde Dikim Islemleri Yapma
18UY0371-3/B2: Kiirk Overlok Makinesinde Dikim Islemleri Yapma

11-¢) Birimlerin Gruplandirilma Alternatifleri ve ilave Ogrenme Ciktilar:

Adayin mesleki yeterlilik belgesi alabilmesi i¢in A1 yeterlilik biriminden ve se¢meli birimlerin en az bir
tanesinden basarili olmasi zorunludur.

12 | OLCME VE DEGERLENDIRME

Dikis Makinesi Operatorii (Deri/Kiirk Hazir Giyim) (Seviye 3) Mesleki Yeterlilik Belgesini elde etmek
isteyen adaylar birimlerde tanimlanan teorik ve performansa dayali sinavlara tabi tutulur. Adaylarin
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18UY0371-3/Dikis Makinesi Operatérii (Deri/Kiirk Hazir Giyim) Yayin Tarihi:26/09/2018 Rev. No:00

(Seviye 3)
yeterlilik belgesini alabilmeleri i¢in teorik ve performansa dayali sinavlarin ikisinden de basarili olmalar1
sart1 vardir.
Yeterlilik birimlerindeki teorik ve performansa dayali sinavlari her bir birim i¢in ayr1 ayr1 yapilabilecegi
gibi birlikte de yapilabilir. Ancak her birimin degerlendirmesi bagimsiz yapilmalidir.
Yeterlilik birimlerinin gecerlilik siiresi, birimin basarildig1r tarihten itibaren 2 yildir. Yeterlilik
birimlerinin birlestirilerek bir yeterliligin elde edilebilmesi ic¢in tiim birimlerin gegerliligini koruyor
olmas1 gerekmektedir.
13 | BELGE GECERLILIiK SURESI Belgenin gegerlilik siiresi bes (5) yildir.
Belge gegerlilik siiresi igerisinde adaylar gozetime tabi
tutulur. Adaym performansi belge aldig: tarihten itibaren
2nci yil ile 37lnci y1l arasinda sinav ve belgelendirme
kurulusunun  belirleyecegi  gbézetim  yontemi ile
degerlendirilir.
14 | GOZETIM SIKLIGI N :
Gozetim sonucu performansi yeterli bulunmayan veya
gozetimi belge sahiplerinden kaynaklanan nedenlerle
yapilamayan belge sahiplerinin belgeleri askiya alinir.
Belgesinin askida olma nedeni ortadan kalkan belge
sahiplerinin belgelerinin gegerliligi gegerlilik stiresi
sonuna kadar devam eder.
Bes (5) yillik gegerlilik siiresinin sonunda belge sahibinin
performansi asagida tanimlanan yontemlerden en az biri
kullanilarak degerlendirmeye tabi tutulur;
a) 5 yil belge gecerlilik siiresi i¢inde yeterlilik belgesi
kapsaminda toplamda en az iki (2) yil calistifina dair
BELGE YENiLEMEDE resmi kayit veya son 1 yil araliksiz ¢alistigina dair resmi
15 | UYGULANACAK OLCME- kayit sunulmasi,
DEGERLENDIRME YONTEMI
b) Yeterlilik kapsaminda yer alan yeterlilik birimleri i¢in
tanimlanan uygulama (performans) siavi (P1) yapilmasi.
Degerlendirme sonucu olumlu olan adaylarin belge
gecerlilik stireleri 5 y1l daha uzatilir.
16 YETERLILiGi GELISTIREN Tstanb_ul Deri ve Deri Mamulleri Thracatcilar Birligi
KURULUS(LAR) (IDMIB)
YETERLILIGI DOGRULAYAN . . R o
17 SEKTOR KOMITESI MYK Tekstil, Hazir Giyim, Deri Sektor Komitesi
MYK YONETIM KURULU ONAY
18 TARIHI VE SAYISI 26/09/2018-2018/25
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18UY0371-3/A1: is Saglig1 ve Giivenligi, Cevre Koruma, Yayin Tarihi:26/09/2018 Rev. No:00
Kalite ve Is Organizasyonu

18UY0371-3/A1: iS SAGLIGI VE GUVENLIiGI, CEVRE KORUMA, KALITE VE iS ORGANIiZASYONU

YETERLILIK BiRiMi

1 | YETERLILIK BiRiMi ADI grgia:]%lzlagslygﬁu Giivenligi, Cevre Koruma, Kalite ve Is
2 | REFERANS KODU 18UY0371-3/A1
3 | SEVIYE 3
4 | KREDI DEGERI -

A)YAYIN TARIHI 26/09/2018
5 | B)REVIZYON NO 00

C)REVIZYON TARIHI -
6 | YETERLILIK BIRIMINE KAYNAK TESKIL EDEN MESLEK STANDARDI
17UMS060-3 Dikis Makinesi Operatdrii (Deri/Kiirk Hazir Giyim) (Seviye 3) Ulusal Meslek Standardi
7 | OGRENME CIKTILARI

Ogrenme Ciktisi 1: is saghgi giivenlisi ile cevre koruma énlemlerini aciklar.

Basarim Olgiitleri:

1.1: Is siireglerindeki tehlike ve riskler ile ISG 6nlemlerini agiklar.

1.2: Acil durumlarda uygun davranis ve 6nlemleri agiklar.

1.3: Caligma ortaminda ¢evre korumaya yonelik islemleri agiklar.

1.4: Dogal ve isletme kaynaklarini tasarruflu kullanma yontemlerini agiklar.

Ogrenme Ciktis1 2: Uretim siirecinde is organizasyonu ve kalite gereklerini aciklar.

Basarim Olgiitleri:

2.1: Ise ait kalite gerekliliklerini aciklar.
2.2: Uretim siireclerinde is organizasyonu prosediirlerini agiklar.

8 | OLCME VE DEGERLENDIRME

8 a) Teorik Smmav

(T1) Coktan Seg¢meli Smav: Al yeterlilik birimine yonelik teorik sinav Ek A1-2’de yer alan “Bilgiler”
kontrol listesine gore gerceklestirilir. Teorik sinavda adaylara her biri esit puan degerinde olmak iizere,
coktan se¢meli, 4 segenekli en az on bes (15) soruluk test uygulanir. Simnavda adaylara her soru igin
ortalama 2 dakika siire verilir ve yanlis cevaplandirilan sorulardan herhangi bir puan indirimi yapilmaz.
Siavda, sorularin en az % 60’ine dogru yanit veren aday basarili sayilir. Sinav sorulari, bu birimde teorik
sinav ile 6l¢iilmesi 6ngdriilen tiim bilgi ifadelerini (Ek A1-2) 6lgmelidir.

8 b) Performansa Dayah Sinav

Al yeterlilik biriminde performansa dayali sinav bulunmamaktadir.

8 ¢) Ol¢me ve Degerlendirmeye iliskin Diger Kosullar

Adayin s6z konusu birimden basarili sayilmasi i¢in T1 smavindan basarili olmasi gerekir. Yeterlilik
biriminin gecerlilik siiresi birimin basarildigi tarihten itibaren 2 yildir.
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18UY0371-3/A1: is Saglig1 ve Giivenligi, Cevre Koruma, Yayin Tarihi:26/09/2018 Rev. No:00
Kalite ve Is Organizasyonu

YETERI-JILIK LI LS Istanbul Deri ve Deri Mamulleri Thracatcilar: Birligi
9 | GELISTIREN (iDMIB)
KURUM/KURULUS(LAR)
YETERLILIK BIRIMINI
10 | DOGRULAYAN MYK Tekstil, Hazir Giyim, Deri Sektor Komitesi
SEKTOR KOMITESI
MYK YONETIM KURULU ONAY
11 TARIHI VE SAYISI 26/09/2018-2018/25

YETERLILiK BiRiMi EKLERIi

EK [A1]-1: Yeterlilik Biriminin Kazandirilmas igin Tavsiye Edilen Egitime Iliskin Bilgiler

1. ISG ve Cevre Koruma

1.1. Is siireclerinde is saglig ve giivenligi

1.2. Acil durum prosediirleri

1.3. Calisma ortaminda ¢evre koruma gereklilikleri

1.4. Kaynaklarin tasarruflu kullanma yontemleri
2. Is Organizasyonu ve Kalite

2.1. Uretim siirecinde kalite gereklilikleri

2.2. Glnliik islerin planlanmasi islemleri

EK [A1]-2: Yeterlilik Biriminin Olgme ve Degerlendirmesinde Kullanilacak Kontrol Listesi

a) BILGILER
UMS Yet_e_rlll_lk : .
iloili Birimi Degerlendirme
No Bilgi Ifadesi 5 Basarim Araci
Boliim o
Olciitii
Calisgma ortamindaki tehlike ve risklere gore, T1
BG.1 [kullanilmasi gereken kisisel koruyucu donanimlari| A.1.4 11
aciklar.
BG.2 Uyari isaret ve levhalarinin, ¢alisma ortaminda uygun A1l 11 T1
" |yerlerde bulundurulmasini gerekgeleriyle aciklar. o '
Caligma ortamindaki tehlike ve risklere gore, T1
BG.3 uyulmasi gereken kurallar1 agiklar. Al2 11
Acil durum eylem planina uygun davranislar ile T1
BG.4 almacak onlemleri agiklar. Al3 11
Caligma ortaminda yangina karsi alinmasi gereken T1
BG.S tedbirleri gerekgeleriyle birlikte agiklar. ALS 12
BG6 Calisgma ortamlarindaki ¢evre koruma Onlemlerini A21 19 T1
" |ayirt eder. - '
BG.8 Calisma ortaminda olusan atiklar1 geri doniisiim igin A23 13 T1
" |ayirma yontemini agiklar. o '
BG.9 Uretim siirecinde isletme kaynaklarmin verimli A2 13 1
" |kullanma yontemlerini agiklar. o '
BG.10 Uretim siirecinde dogal kaynaklarm tasarruflu A29 14 T
"7 |kullanma ydntemini agiklar. - '
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18UY0371-3/A1: is Saglig1 ve Giivenligi, Cevre Koruma, Yayin Tarihi:26/09/2018 Rev. No:00
Kalite ve Is Organizasyonu

Yeterlilik
illl\/lll? Birimi Degerlendirme
No Bilgi ifadesi 5! Basarim Araci
Boliim A
Olciitii
BG.11 Is yeri kalite ile ilgili talimat ve planlarin icerigini A3l 14 T
aciklar.
BG.12 Sls.tern, ma¥<1ne, donamn}, alet. ve araclarin kalite A3.2 21 T
talimatina gore kullanim yontemini agiklar.
Hata ve arizalarin nedenleri ile bunlarin ortaya B.2.2
BG.13 . N : B.2.3 2.1 T1
cikmamast i¢in alinmasi gereken 6nlemleri aciklar. D14
BG 14 Uretim planma goére yapilmasi gereken islemleri| B.3.1 29 T1
agiklar. B.3.2
. . . B.4.2
BG.15 |Dikim sonrasinda yapilacak islemleri agiklar. B43 2.2 T1
b) BECERI VE YETKINLIKLER
Yeterlilik
lIJlNlIl? Birimi Degerlendirme
No Beceri ve Yetkinlik ifadesi 5! Basarim Araci
Boliim S
Olciitii
*BY.l|.......

(*) Performans sinavinda basarilmasi zorunlu kritik adimlar.
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18UY0371-3/B1 Dikis Makinesinde Dikim Islemleri Yayin Tarihi:26/09/2018 Rev. No:00

18UY0371-3/B1: DIKiS MAKINESINDE DIiKiM iSLEMLERI YETERLILIiK BiRiMi

1 | YETERLILIK BiRiMi ADI Dikis Makinesinde Dikim Islemleri
2 | REFERANS KODU 18UY0371-3/B1
3 | SEVIYE 3
4 | KREDI DEGERI -
A)YAYIN TARiHi 26/09/2018
5 | B) REVIZYON NO 00
C)REVIZYON TARIiHI -
6 | YETERLILIK BIRIMINE KAYNAK TESKIiL EDEN MESLEK STANDARDI
17UMS060-3 Dikis Makinesi Operatorii (Deri/Kiirk Hazir Giyim) (Seviye 3) Ulusal Meslek Standardi
7 | OGRENME CIKTILARI

Ogrenme Ciktis1 1: is saghgi giivenlisi ile cevre gerekliliklerini uygular.

Basarim Olgiitleri:
1.1: Calisma alaninda is saglig1 ve giivenligi 6nlemlerini talimatlar dogrultusunda uygular.
1.2: Cevresel risklerin azaltilmasina yonelik 6nlemleri uygular.

Osrenme Ciktis1 2: Dikis makinesinde dikim yapar.

Basarim Olgiitleri:

2.1: Dikis makinesini dikim talimatlarina gére dikime hazirlar.
2.2: Dikis makinesinde dikim talimatlarina gore dikim yapar.
2.3: Dikilmis tirtinti kontrol kriterlerine gére kontrol yapar.

8 | OLCME VE DEGERLENDIRME

8 a) Teorik Smmav

(T1) Coktan Se¢meli Sinav: Bl yeterlilik birimine y6nelik teorik sinav Ek B1-2’de yer alan “Bilgiler”
kontrol listesine gore gergeklestirilir. Teorik sinavda adaylara her biri esit puan degerinde olmak {izere,
coktan se¢cmeli, 4 secenekli en az on bes (15) soruluk test uygulanir. Sinavda adaylara her soru igin
ortalama 2 dakika siire verilir ve yanlis cevaplandirilan sorulardan herhangi bir puan indirimi yapilmaz.
Sinavda, sorularin en az %60°1na dogru yanit veren aday basarili sayilir. Sinav sorulari, bu birimde teorik
sinav ile 6l¢iilmesi 6ngoriilen tiim bilgi ifadelerini (Ek B1-2) 6l¢melidir.

8 b) Performansa Dayal Sinav

(P1): B1 birimine yonelik performansa dayali sinav Ek B1-2’de yer alan “Beceriler ve Yetkinlikler”
kontrol listesine gore gergeklestirilir. Beceri ve yetkinlikler kontrol listesinde aday tarafindan bagarilmasi
zorunlu kritik adimlar belirlenir. Adayin, performans sinavindan basari saglamasi i¢in kritik adimlarin
tamamindan basarili performans gostermek kosuluyla sinavin genelinden asgari % 80 basar1 gostermesi
gerekir. Performansa dayali sinavin siiresi, belirlenen kapsamda, ger¢ek uygulama sartlarindaki siireye
karsilik gelmelidir. Performansa dayali sinav gergek veya gercegine uygun olarak diizenlenmis ¢alisma
ortaminda gercgeklestirilir.

Beceri ve yetkinlik ifadelerinin (Ek B1-2) tamami performansa dayali sinav ile 6l¢iilmelidir.
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18UY0371-3/B1 Dikis Makinesinde Dikim Islemleri Yayin Tarihi:26/09/2018 Rev. No:00

8 ¢) Ol¢me ve Degerlendirmeye iliskin Diger Kosullar

Adayin s6z konusu birimden basarili sayilmasi i¢in T1 ve P1 sinavindan basarili olmasi gerekir.
Birim i¢in 6ngdriilen sinavlarin gegerlilik siiresi sinavin basarildigi tarihten itibaren 1 yildir. Birimin elde
edilebilmesi i¢in basarilan sinav tarihleri arasindaki siire farki bir y1l1 gecemez.

Yeterlilik birimlerinin gegerlilik siiresi birimin bagarildig: tarihten itibaren 2 yildir. Adaymn kendi ve diger
kisilerin can giivenligini tehlikeye sokacak bir davranis gostermesi halinde sinava son verilir.

LTS )T O IS Istanbul Deri ve Deri Mamulleri Thracatgilar1 Birligi
9 | GELISTIREN (iDMIB)
KURUM/KURULUS(LAR)
YETERLILiK BIRIMINi
10 | DOGRULAYAN MYK Tekstil, Hazir Giyim, Deri Sektér Komitesi
SEKTOR KOMITESI
MYK YONETIM KURULU ONAY
11 TARIHI VE SAYISI 26/09/2018-2018/25

YETERLILIK BiRiMi EKLERI
EK [B1]-1: Yeterlilik Biriminin Kazandirilmasi igin Tavsiye Edilen Egitime iliskin Bilgiler

1. ISG ve Cevre Koruma
1.1. Is siireclerinde is saglig ve giivenligi
1.2. Acil durum prosediirleri
1.3. Caligma ortaminda ¢evre koruma gereklilikleri
1.4. Kaynaklarin tasarruflu kullanma yontemleri
2. Is Organizasyonu ve Kalite
2.1. Asorti siireclerinde kalite gereklilikleri
2.2. Giinliik iglerin planlanmasi iglemleri

EK [B1]-2: Yeterlilik Biriminin Ol¢me ve Degerlendirmesinde Kullamlacak Kontrol Listesi

a) BILGILER
Yeterlilik
LIJINIII? Birimi | Degerlendirme
No Bilgi ifadesi A Basarim Araci
Boliim o
Olciitii
C.l1
o . oy C12
BG.1 |Dikiste kullanilan makine ¢esitlerini agiklar. C15 2.1 T1
C.16
BG.2 Malzeme ve dikis ozelligine gore makine ignesi| C.1.3 21 T1
" |makineye takma kriterlerini agiklar. C.l4 '
- oo G2l
BG.3 MOdpl ve malzeme 62.611.1g1ne gore dikis ipligini C.2.2 21 T1
makineye takma kriterlerini agiklar.
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18UY0371-3/B1 Dikis Makinesinde Dikim Islemleri Yayin Tarihi:26/09/2018 Rev. No:00

Yeterlilik
Birimi | Degerlendirme

Basarim Araci
Olciitii

UMS
Tigili
Boliim
C.23
C.24
C.25
Kaliteli dikis icin makinede dikis ayarlarinin| C.2.6
BG.4 kriterlerini agiklar. D.1.1 21 ik
D.1.2
D.1.3
D.1.4
D.1.1
D.1.2
D.1.3 2.2 T1
D.14

No Bilgi ifadesi

BG.5 Giysi dikiminde kullanilan dikis cesitlerine gore dikis
' dikme kriterlerini agiklar.

D.5.1

BG.6 Model Ozelligine gore cep cesitlerine gore cep Bgé 29 T1

caligma yontem ve kriterlerini agiklar. D 5.4

D.5.5

D.9.1
D.9.2
D.9.3
Giyside kenar temizleme yontem ve kriterlerinii D.9.4
agiklar. D.95
D.9.6
D.10.1
D.10.2

BG.7 2.2 T1

D.10.1

D.10.2 22 T

BG.8  |Giyside kullanilan manset gesitlerini agiklar.

Giyside model 0Ozelligine gore manset dikim| D.10.1
BG.9 kriterlerini agiklar. D.10.2 22 T

D.11.1

D.11.2 22 T

BG.10 |Giyside kullanilan etiket gesitlerini agiklar.

Giyside kullanilan model 6zelligine gore etiket dikim| D.11.1
BG.11 2.2 T1
G kriterlerini agiklar. D.11.2

E.1l1
E.12
BG.12 Dikilmis ftriinde olgii kontrolii yapma kriterlerinij E.1.3 23 T1
aciklar. El4
E.15
E.1.6

©Mesleki Yeterlilik Kurumu, 2018 6



18UY0371-3/B1 Dikis Makinesinde Dikim Islemleri Yayin Tarihi:26/09/2018 Rev. No:00

b) BECERI VE YETKINLIKLER

Yeterlilik
Elll\/lll? Birimi Degerlendirme
No Beceri ve Yetkinlik ifadesi Bﬁ%ﬁm Basarim Araci
Olgiitii
«BY 1 Yapilan ise uygun kisisel koruyu donanimlari Al4 11 P1
"~ |kullanr. - '
. . . o All
*BY 2 Calisma sirasinda is salif1 ve giivenligi kurallarim A2 11 P1
uygular. A13
BY 3 Calisma siiresince uyar1 isaret ve levhalarina AL5 11 P1
™~ |talimatlar dogrultusunda uyar. o '
. . T | A21
*BY 4 Cevresel risklerin azaltilmasina ydnelik Onlemleri A2D 1.2 P1
uygular. A23
TV . . C.13
*BY.5 |Uygun makine ignesini dogru bir sekilde makineye c14 21 P1
takar. T '
C.15
BY 6 Anten sisteminde (bobinlik) bozulma olup
" |olmadigin1 kontrol ederek iplik akiginin diizgiin| C.1.5 2.1 P1
olmasini saglar.
BY.7 [Model ve malzeme 6zelligine uygun ipligi secerek| C.2.1 21 P1
makineye takar. C22 '
*BY .8 Model ve malzeme o6zelligine uygun iplik takim C292 21 p1
" |semasini takip ederek makineye takar. o '
BY 9 Ipligin tansiyon (gerginlik) ayarin1 model, malzeme| C.2.3 21 P1
ve istenilen dikis 6zelligine gore yapar.
*BY .10 Dikis adim boyunu, dikis sikligini, teknik foy ve vy 21 p1
" |malzeme Ozelligine gore ayarlar. - '
Numune parga iizerinde dikis kontrolii yaparak C25
*BY.11 |dikisin saglam ve Kkaliteli olmasi igin gerekli C'2.6 2.1 P1
ayarlar1 yeniden yapar. -
*BY.12 [Model ozelligine gore kup ve kesikleri dikis| D.2.1 29 p1
paylarina uygun diker. D.2.2 '
BY.13 |Model 6zelligi ve kalipta belirlenen isaretlere gore Bg; 29 p1
giysinin kolunu diker. D'3.3 '
BY.14 |Yakalarn teknik foy ve kalipta belirlenen isaretlere| D.4.1 29 p1
gore diker. D.4.2 '
D.5.1
- o 1rin . . . D.5.2
BY.15 [Model 6zelligi ve kalipta belirlenen isaretlere gore D53 29 p1
filetolu/kesme cep/fermuarli cep/tulum cep diker. D'5. 4 '
D.5.5
Model 6zelligi ve kalipta belirlenen isaretlere gore| D.7.1 29 p1

BY.16 |kapama paymi dikim teknigine uygun olarak diker. | D.7.2
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Yeterlilik
Birimi Degerlendirme

Basarim Araci
Olciitii

UMS
Tlgili
Boliim
D.9.1
D.9.2
BY.17 |Teknik foy ve model oOzelligine gore lastik/biye/| D.9.3 29
pervaz/bel caligmasi/baski dikisi diker. D94 '
D.9.5
D.9.6

D.10.1
D.10.2

No Beceri ve Yetkinlik ifadesi

P1

Teknik foy ve kalipta belirlenen isaretlere gore

BY.18 |manset diker. 2.2 P1

Teknik foy ve modelde belirtilen bilgilere gore| D.11.1
BY.19 etiketi diker. D.11.2 22 Pl

E.l.1
E.1.2
E.1.3
*BY.20 |Dikim islemi biten iiriiniin son kontroliinii yapar. E.1.4 2.3 P1
E.15
E.1.6
E.1.7

BY.21 [Kontrolde tespit ettigi hatalari yazili olarak bildirir. | E.2.3 2.3 P1

(*) Performans sinavinda basarilmasi zorunlu kritik adimlar.
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18UY0371-3/B2 KURK OVERLOK MAKINESINDE DiKiM iSLEMLERI YETERLILIK

BiRiMi

1 | YETERLILIK BiRiMi ADI Kiirk Overlok Makinesinde Dikim Islemleri
2 | REFERANS KODU 18UY0371-3/B2
3 | SEVIYE 3
4 | KREDi DEGERI -

A)YAYIN TARIHI 26/09/2018
5 | B)REVIZYON NO 00

C)REVIZYON TARIiHI -
6 | YETERLILIK BIRIMINE KAYNAK TESKIL EDEN MESLEK STANDARDI

17UMS060-3 Dikis Makinesi Operatorii (Deri/Kiirk Hazir Giyim) (Seviye 3) Ulusal Meslek Standardi

7 | OGRENME CIKTILARI

Ogrenme Ciktisi 1: is saghgi giivenlisi ile cevre gerekliliklerini uygular.

Basarim Olgiitleri:
1.1: Calisma alaninda is saglig1 ve giivenligi dnlemlerini talimatlar dogrultusunda uygular.
1.2: Cevresel risklerin azaltilmasina yonelik 6nlemleri uygular.

Osrenme Ciktis1 2: Kiirk overlok makinesinde dikim yapar.

Basarim Olgiitleri:

2.1: Kiirk overlok makinesini dikim talimatlarina goére dikime hazirlar.
2.2: Kiirk overlok makinesinde dikim talimatlarina gore dikim yapar.
2.3: Dikilmis iiriinii kontrol kriterlerine gére kontrol eder.

8 | OLCME VE DEGERLENDIRME

8 a) Teorik Sinav

(T1) Coktan Se¢meli Sinav: Bl yeterlilik birimine yonelik teorik sinav Ek B2-2’de yer alan “Bilgiler”
kontrol listesine gore gerceklestirilir. Teorik sinavda adaylara her biri esit puan degerinde olmak iizere,
coktan se¢meli, 4 segenekli en az on bes (15) soruluk test uygulanir. Simnavda adaylara her soru igin
ortalama 2 dakika siire verilir ve yanlis cevaplandirilan sorulardan herhangi bir puan indirimi yapilmaz.
Siavda, sorularin en az %60’1na dogru yanit veren aday basarili sayilir. Sinav sorulari, bu birimde teorik
smav ile dl¢iilmesi ongoriilen tiim bilgi ifadelerini (Ek B1-2) 6lgmelidir.

8 b) Performansa Dayah Sinav

(P1): B1 birimine yonelik performansa dayali sinav Ek B2-2’de yer alan “Beceriler ve Yetkinlikler”
kontrol listesine gore gerceklestirilir. Beceri ve yetkinlikler kontrol listesinde aday tarafindan basarilmasi
zorunlu kritik adimlar belirlenir. Adayin, performans sinavindan basar1 saglamasi i¢in kritik adimlarin
tamamindan basarili performans gostermek kosuluyla siavin genelinden asgari % 80 basar1 gostermesi
gerekir. Performansa dayali sinavin siiresi, belirlenen kapsamda, ger¢ek uygulama sartlarindaki siireye
karsilik gelmelidir. Performansa dayali sinav gergek veya gercegine uygun olarak diizenlenmis ¢alisma
ortaminda gercgeklestirilir.

Beceri ve yetkinlik ifadelerinin (Ek B2-2) tamami performansa dayali sinav ile 6lgiilmelidir.
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8 ¢) Ol¢me ve Degerlendirmeye iliskin Diger Kosullar

Adayin s6z konusu birimden basarili sayilmasi i¢in T1 ve P1 sinavindan basarili olmasi gerekir.
Birim i¢in 6ngdriilen sinavlarin gegerlilik siiresi sinavin basarildigi tarihten itibaren 1 yildir. Birimin elde
edilebilmesi i¢in basarilan sinav tarihleri arasindaki siire farki bir yil1 gecemez.

Yeterlilik birimlerinin gegerlilik siiresi birimin basarildigi tarihten itibaren 2 yildir. Adaymn kendi ve diger
kisilerin can giivenligini tehlikeye sokacak bir davranis gostermesi halinde sinava son verilir.

YETERLILIK BIRIMINI Istanbul Deri ve Deri Mamulleri Thracatcilari Birligi
9 | GELISTIREN (iDMiB)
KURUM/KURULUS(LAR)
YETERLILIiK BIRIMINi
10 | DOGRULAYAN MYK Tekstil, Hazir Giyim, Deri Sektor Komitesi
SEKTOR KOMITESI
MYK YONETIM KURULU ONAY
11 TARIHLVE SAVISIE 26/09/2018-2018/25

YETERLILIK BiRIMI EKLERI
EK [B2]-1: Yeterlilik Biriminin Kazandirilmasi igin Tavsiye Edilen Egitime iliskin Bilgiler

1. ISG ve Cevre Koruma

1.1. Is siireclerinde is saglig1 ve giivenligi

1.2. Acil durum prosediirleri

1.3. Calisma ortaminda ¢evre koruma gereklilikleri

1.4. Kaynaklarin tasarruflu kullanma yontemleri
2.Dikis makinesinde dikim islemleri

2.1.Dikim araglarini tanima ve etkin kullanma

2.2 Kiirk dikim yontem ve teknikleri

2.3.Kalite ve iiriin kontrolii

EK [B2]-2: Yeterlilik Biriminin Olgme ve Degerlendirmesinde Kullanilacak Kontrol Listesi

a) BILGILER
UMS Yet_e_rlll_lk ) .
iloili Birimi Degerlendirme
No Bilgi ifadesi B! Basarim Aracl
Boliim A
Olciitii
C.l1
BG.1 D'1k.1$te kullanilan fnak.m'e cesitlerine gore makineyi| C.1.2 21 T1
dikime hazirlama siirecini agiklar. C.15
C.16
BG.2 Malzeme' ve Fiikis ozelligine gore makine ignesi| C.1.3 21 T1
se¢me kriterlerini agiklar. Cl4
BG.3 Mpdel ve .malzeme ozelligine gore dikis ipligi segme| C.2.1 21 T1
kriterlerini agiklar. C.22
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Yeterlilik
Birimi Degerlendirme

Basarim Araci
Olgiitii

UMS
fgili
Béliim

C.2.3
C.24
C.25
Kaliteli dikis i¢in makinede dikis ayarlarmin| C.2.6
BG.4 kriterlerini agiklar. D.1.1 21 T
D.1.2
D.1.3
D.14
D.1.1
BG.5 G_iysi dik_imind; kullamlan dikis cesitlerine gore dikis| D.1.2 29 T1
dikme kriterlerini agiklar. D.1.3
D.14
D.5.1
D.5.2
BG.6 |Model ozelligine gore cep gesitlerini agiklar. D.5.3 2.2 T1
D.5.4
D.5.5
D.5.1

BG.7 Model 6zelligine gore cep gesitlerini ve cep ¢alisma Bgé 29 T1

yontem ve kriterlerini agiklar. D 5.4

D.5.5
D.9.1
D.9.2
Giyside kenar temizleme yontem ve kriterlerini| D.9.3
agiklar. D.94
D.9.5
D.9.6
D.10.1

D.10.2 22
Giyside kullanilan model 06zelligine goére manset| D.10.1
dikim kriterlerini agiklar. D.10.2

D.11.1
D.11.2

No Bilgi ifadesi

BG.8 2.2 T1

BG.9 |Giyside kullanilan manset ¢esitlerini agiklar. T1

BG.10 2.2 T1

BG.11 |Giyside kullanilan etiket ¢esitlerini agiklar. 2.2 T1

Giyside kullanilan model 6zelligine gore etiket dikim

BG.12
G kriterlerini agiklar.

E.1l1
E.12
Dikilmis triinde o6l¢ii kontrolii yapma kriterlerini| E.1.3
aciklar. E.14
E.15
E.16
E.17

BG.13 2.3 T1

©Mesleki Yeterlilik Kurumu, 2018 11



18UY0371-3/B2 Kiirk Overlok Makinesinde Dikim Islemleri Yayin Tarihi:26/09/2018 Rev. No:00

b) BECERI VE YETKINLIKLER

Yeterlilik
&JINIII? Birimi | Degerlendirme
No Beceri ve Yetkinlik ifadesi Bﬁ%ﬁm Basarim Araci
Olgiitii
*BY.1 |Yapilan ise uygun kisisel koruyu donanimlar1 kullanir. | A.1.4 11 P1
All
*BY 2 Calisma sirasinda is saligi ve giivenligi kurallarmi| A.1.2 11 P1
"= luygular. A.l3 '
A.l5
C | riskleri Il snelik dnlemleri A21
BY 3 uev;cle;:, risklerin - azaltilmasma  yonelik  6nlemleri| "5’ 12 p1
ygutar. A23
C1l1
C e . . . C12
*BY 4 Uygun makine ignesini dogru bir sekilde makineye C13 21 P1
takar. Cll' 4
C.15
Anten sisteminde (bobinlik) bozulma olup olmadigini
BY. 2.1 P1
> kontrol ederek iplik akiginin diizgiin olmasin1 saglar. C.15
*BY 6 Model ve malzeme Ozelligine uygun ipligi secerek co1 21 p1
"~ |makineye takar. - '
BY.7 Model ve malzeme o6zelligine uygun iplik takim C22 21 p1
" |semasin takip ederek makineye takar. = '
BY S Ipligin tansiyon (gerginlik) ayarmi model, malzeme ve| C.2.3 21 P1
" |istenilen dikis 6zelligine gore yapar. '
*BY.9 Dikis adim boyunu, dikis sikligini, teknik foy ve vy 21 p1
" malzeme ozelligine gore ayarlar. - '
Numune parca lizerinde dikis kontrolii yaparak dikisin C25
*BY.10 saglam ve kaliteli olmasi igin gerekli ayarlar1 yeniden C.2'6 2.1 P1
yapar. o
*BY 11 Model 6zelligine gore kesikleri dikis paylarina uygun| D.2.1 29 p1
7 |diker. D.2.2 '
. qyexe . . i D.3.1
BY 12 Model o&zelligi ve kalipta belirlenen igaretlere gore D32 29 p1
" |giysinin kolunu diker. D33 '
BY 13 Yakalari teknik foy ve kalipta belirlenen isaretlere gore| D.4.1 29 p1
" |diker. D.4.2 '
D.5.1
i . . . D.5.2
BY 14 Model o6zelligi ve kalipta belirlenen isaretlere gore D53 29 P1
" |yuvarlak pargalari diker. D'5. 4 '
D.5.5
E.1.1
E.1.2
Dikim islemi biten iiriini Kontroliinii rak E.1.3
*gy.15 |Pikim islemi biten {rlinin son kontrolini yapa E14 23 p1
hatalar1 tespit eder. E15
E.1.6
E.1.7
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UMS Yet_e_rlll_lk ) .
ileili Birimi | Degerlendirme
No Beceri ve Yetkinlik ifadesi S Basarim Araci
Boliim o
Olciitii
BY.16 [Kontrolde tespit ettigi hatalar1 yazili olarak bildirir. E.2.3 2.3 P1

(*) Performans sinavinda basarilmasi zorunlu kritik adimlar.
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18UY0371-3/Dikis Makinesi Operatorii (Deri/Kiirk Hazir Yayin Tarihi:26/09/2018 Rev. No:00
Giyim) (Seviye 3)

YETERLILIK EKLERI
EK 1: Yeterlilik Birimleri
18UY0371-3/A1: Is Saglig1 ve Giivenligi, Cevre Koruma, Kalite ve Is Organizasyonu
18UY0371-3/B1: Diiz Dikis Makinesinde Dikim Islemleri
18UY0371-3/B2: Kiirk Overlok Makinesinde Dikim Islemleri

EK2: Terimler, Simgeler ve Kisaltmalar

ACIL DURUM: Isyerinin tamaminda veya bir kisminda meydana gelebilecek yangin, patlama,
tehlikeli kimyasal maddelerden kaynaklanan yayilim, dogal afet gibi acil miidahale, miicadele,
ilkyardim veya tahliye gerektiren olaylari,

ACIL DURUM PLANI: Isyerlerinde meydana gelebilecek acil durumlarda yapilacak is ve islemler
dahil bilgilerin ve uygulamaya yonelik eylemlerin yer aldig1 planini,

ANA MALZEME: Bir iiriiniin hazirlanmasinda kullanilan temel malzemeyi,
DIKIiS ADIM BOYU: Bir birim dikis uzunlugu,

DIiKIS PAYTI: Dikim icin 6l¢ii disinda kaliba verilen pay,

ISCO: Uluslararas: Standart Meslek Siniflamasini,

ISG: Is Saglig1 ve Giivenligini,

KiSISEL KORUYUCU DONANIM: Calisani, yiiriitiilen isten kaynaklanan, saglik ve giivenligi
etkileyen bir veya birden fazla riske karsi koruyan, ¢alisan tarafindan giyilen, takilan veya tutulan bu
amaca uygun olarak tasarimi yapilmis tiim alet, arag, gere¢ ve cihazlari,

MANSET: Giysinin kol uglarmi toplamak ve kullanim kolayligi saglamak amaciyla kol agzina
gecirilen, genellikle destekleme malzemesi ile sertlestirilmis diiz veya sekillendirilmis giysi pargasini,

MODEL: Tasarlanan iiriiniin tanitim veya deneme amaciyla iiretilen ilk 6rnegi, prototipi,

OLCU TABLOSU: Hazir giyim iiriinlerinin iiretimi i¢in olusturulan; iizerinde iiriin teknik gizimi,
Olciim yerleri ve tiim bedenler i¢in dl¢ii ayrintilarinin bulundugu tabloyu,

RAMAK KALA OLAY: isyerinde meydana gelen; calisan, isyeri ya da is ekipmanini zarara ugratma
potansiyeli oldugu halde zarara ugratmayan olay1,

RISK: Tehlikeden kaynaklanacak kayip, yaralanma ya da baska zararli sonu¢ meydana gelme
ihtimalini,

RiSK DEGERLENDIRMESI: isyerinde var olan ya da disaridan gelebilecek tehlikelerin
belirlenmesi, bu tehlikelerin riske doniismesine yol agan faktorler ile tehlikelerden kaynaklanan
risklerin analiz edilerek derecelendirilmesi ve kontrol tedbirlerinin kararlastirilmasi amaciyla
yapilmasi gerekli ¢alismalari,

TEHLIKE: Isyerinde var olan ya da disaridan gelebilecek, ¢alisani veya isyerini etkileyebilecek zarar
veya hasar verme potansiyelini,
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18UY0371-3/Dikis Makinesi Operatorii (Deri/Kiirk Hazir Yayin Tarihi:26/09/2018 Rev. No:00
Giyim) (Seviye 3)

TEKNIK FOY: Hazir giyim uriinlerinin {iretimi i¢in hazirlanan; 6l¢ii tablosu, kumas, dikis, aksesuar,
nakis, baski ve benzeri talimatlarin tiimiiniin olusturdugu foyii,

YARDIMCI APARAT: Herhangi bir aracin ¢esitli amaglarla kullanilmasini saglayan pargalarini,
YARDIMCI MALZEME: Bir iiriiniin hazirlanmasinda temel malzeme diginda kullanilan malzemeyi

ifade eder.

EK3: Meslekte Yatay ve Dikey Ilerleme Yollar1

Yatay ilerleme yolu: -
Dikey ilerleme yolu: Model Makineci (Deri/Kiirk Giyim) (Seviye 4),

EK 4: Degerlendirici Olgiitleri

Meslegin 6l¢me degerlendirme uygulamalarinda gérev alacak degerlendiriciler asagidaki kosullardan
en az birini karsilamalidirlar;

e Universiteler ve MEB’e bagl 6rgiin ve yaygin egitim kurumlarinda giyim iiretim teknolojisi
alaninda en az 3 yil egitimci olarak galigmis olmak.

e  Yiiksekogretim kurumlarinin giyim iiretim teknolojisi alanindan 6n lisans diizeyinde mezun
olup deri kiirk sektériinde en az 5 yil galismig olmak

e Yiiksekogretim kurumlarinin giyim iiretim teknolojisi alanindan lisans diizeyinde mezun olup
deri kiirk sektoriinde en az 3 yil ¢aligmis olmak

e Deri/Kiirk Hazir Giyim sektoriinde en az 3 yil Usta Ogretici olarak ¢alismis olmak.

e Deri/Kiirk Hazir Giyim sektoriinde ustalik belgesine sahip olup ilgili meslekte en az 5 yil
calismis olmak.

e Enaz ilkdgretim kurumlarindan mezun olup Deri/Kiirk Hazir Giyim sektoriinde ilgili meslekte
en az 7 yil galigmis olmak.

Yukaridaki o6zelliklerden birine sahip olan ve Ol¢me degerlendirme siirecinde gorev alacak
degerlendiricilere ilgili alanda belgelendirme kuruluslar: tarafindan mesleki yeterlilik sistemi, kisinin
gorev alacagi ulusal yeterlilik(ler), ilgili ulusal meslek standart(lari), 6lgme degerlendirme ve Glgme
degerlendirmede kalite giivencesi, ISG konularinda egitim saglanmalidir.
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